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青岛市第十六届职业技能大赛
电视装配项目技术文件
[bookmark: _Toc4405566]1. 电视装配竞赛项目描述
本项目属于以电视产品装配全流程的理论知识与实际操作的比赛项目，设计竞赛的目的是为了提高电视生产一线员工的职业素养和技能水平，激励一线生产员工的工匠精神，鼓励电视产品爱好者在电视装配的实际操作与应用。项目以实践为主题，通过生产各环节的实际操作，考验选手们对电视产品的熟悉程度，从而提升员工在日常工作中对掌握技能、收货本领的积极性。本次职业技能大赛的电视装配项目，包括平板电视装配、激光电视装配两个子项目。

[bookmark: _Toc4405567]2.专家组、裁判员和选手
2.1命题专家组
命题专家组由市大赛组委会办公室聘任，竞赛的技术工作由命题专家组负责。命题专家组长承担裁判长工作职责。专家组成员可承担副裁判长及裁判员工作职责，协助裁判长做好安全监督、数据录入、竞赛保密等技术工作。命题专家组对于竞赛的所有技术问题具有最终解释权和决定权。
2.2裁判员
裁判员的条件及要求
（1）思想品德优秀，身体健康；
（2）一般应具有相关专业技师以上职业资格或中级以上专业技术职务，且在行业内具有一定的影响力；
（3）具有省级以上职业技能竞赛的命题及裁判工作经历的优先选聘；
（4）原则上从市职业技能鉴定专家委员会委员中选聘。
2.3选手
参赛人员需模范遵守法律法规，认真执行有关标准；从事电视产品装配的一线人员，爱岗敬业，具有良好的职业道德；刻苦钻研技术，勇于创新；具备一定的理论知识和实际操作技能。
[bookmark: _Toc4405568]3.试题内容及命题
按国家职业标准三级（高级工）命题，其他类参照原国家职业标准三级（高级工）或《中华人民共和国职业技能标准》（电视装配）标准进行。竞赛分理论知识考核和技能操作考核两部分，理论知识考核占30%，实际操作考核占70%。
比赛以平板电视、激光电视装配工为对象，经选拔赛形式选拔出参加决赛的选手，通过理论知识考试、电视装配实操、综合测评考试，确定大赛名次。
理论知识进行60分钟限时笔试考核，满分100分；实操进行2个小时的技能操作比赛，满分100分；综合测评进行60分钟限时笔试考核，满分100分。
3.1理论知识竞赛时间为1小时（理论机考1小时）。理论知识命题参考范围主要依据本职业工种人力资源和社会保障部出版社所出版的教材内容：
《电视原理》，王卫东，重庆大学出版社
《液晶显示器与液晶电视机原理及维修》，张振文,国防工业出版社；
《液晶显示器和液晶电视维修核心教程》，田佰涛，人民邮电出版社；
3.2实际操作竞赛时长1小时，平板电视装配与激光电视装配两个项目同时进行。
3.2.1平板电视装配包含5个任务（模组整机各7个任务，实际考试时由主考官指定5个作为考试内容）；
模组段
（1）灯条摆放及线束插装任务
 灯条点胶后，确认胶点数量、大小、位置准确无误，将灯条放置于背板上，要求先放置精定位、后放置粗定位，且灯条完全覆盖胶点，无胶点污染灯珠等不良操作。灯条摆放完毕后，将灯条线插装至灯条，要求灯条线插头平行插装，且作业时扶住灯条插座，防止用力过大导致插座脱落。作业完成后，确认灯条与插座间无缝隙，线束插头越过灯条插座小横梁。
（2）主反射安装任务
将主反射进行折叠，并安装到背光上，要求背板定位凸点穿过主反射定位孔，主反射按压完成后，中心无凸起、四角无翘起，主反射与背板贴合紧密。
（3）扩散板安装
根据倒角位置区分天侧或S板侧，用双手拿取扩散板放置到支架及背板上，先放置精定位后放置粗定位，组装完毕后，回压扩散板胶带位置。
（4）膜片组装
双手佩戴丁腈手套，将膜片按照自下而上的顺序依次放置在扩散板上方，膜片挂耳注意放置到位，膜片耳扣套装在背板翻边筋上，放好后检查确认已放置到位，确认倒角位置正确，避免放反。
（5）背光检验
领取工装电源板，将背板内灯条连接线插头与工装电源板上连接线相连接，打开开关点亮背光，检查扩散板、膜片是否有残胶、异物、脏污等现象，对于异物可用美纹纸胶带粘掉，残胶、脏污等可用无尘布蘸正庚烷擦拭，对于擦拭不掉的不良则放置到不良品区。
（6）胶框卡合
从物料架上拿取胶框，检查是否有异物附着、密封件粘贴歪斜等不良现象，将胶框卡合到背板上，检查确认胶框所有插舌、卡扣均已卡合到位。
（7）前壳安装
四角四边确认，用双手同时对面板四角定位进行摸检确认，注意：摸检时不可用手按压面板，禁止双手从面板上划过。摸检中若发现面板卡合不到位，使用小吸盘进行调整。拉动模组屏，部分线体需要将模组屏向外拉出一定距离，进行贴附PCB板等动作。卡合前壳，操作人员向后退一步，拿取前壳。前壳准备好后，具体操作步骤根据前壳类型采取相应操作。将上偏保护膜回贴，注意：不要用力按压面板。
整机段
（1）TCON安装及锁固
取一块散热硅胶放置到TCON大IC上方（有的机型无散热硅胶），根据凸点位置将T-CON板放置在背板凸包上。将TCON屏蔽罩安装到背板上，用螺钉将Tcon板锁固在背板上。螺钉数量、位置根据SOP要求，锁固力矩：0.55-0.65N.m。锁固后要用手对每个螺钉进行自检。
（2）支架安装及锁固（底座支架、壁挂支架）
拿取支架，重点检验有无损坏，注塑不良等不良现象，将底座转接支架卡装到液晶屏背板如图所示位置，注意卡装到位不松动。使用螺钉将底座转接支架固定到背板上，注意螺钉锁固到位，无遗漏。
（3）扬声器安装（含扬声器线束插装）
拿取扬声器，检查扬声器与扬声器线无损坏，将扬声器安装到位，带胶套的需将胶套卡入背板内并按压紧，注意扬声器不要装反，拿取扬声器线并插接到位。
（4）电源板组装及锁固
将绝缘垫片与电源板的两角卡装到一起，注意卡装到位，方向正确。将与绝缘垫片卡装到一起的电源板放置到液晶屏背板指定位置，并用螺钉固定。注意螺钉锁固到位，无遗漏。螺钉锁固时先锁固精定位螺钉，再锁固粗定位螺钉，然后按照顺时针方向将其余螺钉锁固到位。
（5）主板组装及锁固
拿取主板，重点检验有无碰伤、掉件等不良，拿取端子板，检验无划伤、掉漆、注塑不良，将其卡装到主板上，注意卡装到位，端子板卡扣卡装到主板上下两侧，无插装到CI卡槽等不良，将卡装好端子板的主板组件放置到液晶屏背板指定位置，并用螺钉固定。注意螺钉锁固到位，无遗漏。螺钉锁固时先锁固精定位螺钉，再锁固粗定位螺钉，然后按照顺时针方向将其余螺钉锁固到位。
（6）插线
拿取线材，检查线材有无破损，按照要求将灯条线、LVDS线、扬声器线、遥控按键WIFI线、FFC线、电源线等插装到位、无缝隙，确认插线无遗漏、插接端子不松动，端子不出PIN。
（7）理线&机内检验
用胶带切割器切取规定长度的胶带，将胶带严格按照SOP图示贴附到位；确认胶带贴附到位，无漏贴、翘起、回压不到位等不良。使用点检笔，依次确认线束、螺钉、理线胶带等无遗漏、无不良。
3.2.2 任务/模块配分表
	序号
	评价版块
	评价工序
	评价内容
	评价维度
	版块分值
	合计分值
	备注

	1
	实操版块
	模组
	如下7类岗位中选取5类岗位进行实操评价：
灯条摆放及线束插装、主反射安装（含主反射准备）、扩散板安装、膜片组装（扩散片、棱镜片）、背光检验、胶框卡合（上、下、左、右四段胶框）、前壳安装（一体前壳）
	质量
	40
	100
	模组、整机分别进行实操评价，根据据不同报考内容组织现场评价

	
	
	
	
	效率
	60
	
	

	
	
	整机
	如下7类岗位中选取5类岗位进行实操评价：
TCON安装及锁固、支架安装及锁固（底座支架、壁挂支架）、扬声器安装（含扬声器线束插装）、电源板组装及锁固、主板组装及锁固、插线、理线&机内检验
	质量
	40
	100
	

	
	
	
	
	效率
	60
	
	


[bookmark: _Toc4405569]
3.2.3激光电视组装包含 14个任务（引擎从10个任务选取8个、整机从10个任务选取4个、屏幕从3个任务选取2个）
激光电视组装
（1）引擎工序：从如下岗位中选取8个岗位完成组装任务（光机、光源各4个），包含理论和实操。前后壳体组装、透镜及TR组装、DMD组装、光导管组装及TR点胶、振镜组装、出光口弹片 扩散片波片及二项色片组装、荧光粉轮准备、散热器组装、激光器组装
（2）整机工序：从如下岗位中选取4个岗位完成组装任务，包含理论和实操。下壳组件安装、引擎安装、屏蔽罩安装、TV板组件安装、电源板组件安装、显示板组件安装
（3）屏幕工序：从如下岗位中选取2个岗位完成组装任务，包含理论和实操。幕片贴合、幕布组装、内边框组装（含支架）、外边框组装（含支架）
3.2.4任务/模块配分表
	序号
	评价版块
	评价工序
	评价内容
	评价维度
	版块分值
	合计分值
	权重占比
	备注

	1
	理论版块
	引擎
	如下10类岗位中选取8类岗位形成理论试题（光机、光源各4类），题型包含判断（20%）、单选（20%）、多选（20%）、填空（20%）、简答（20%）：
	——
	100
	100
	30%
	引擎、整机、屏幕分三套考试试题，根据不同报考内容组织考试

	
	
	
	前后壳体组装、透镜及TR组装、DMD组装、光导管组装、TR点胶、振镜组装、出光口弹片 扩散片波片及二项色片组装、荧光粉轮准备、散热器组装、激光器组装
	
	
	
	
	

	
	
	整机
	如下6类岗位中选取4类岗位形成理论试题，题型包含判断（20%）、单选（20%）、多选（20%）、填空（20%）、简答（20%）：
	——
	100
	100
	30%
	

	
	
	
	下壳组件安装、引擎安装、屏蔽罩安装、TV板组件安装、电源板组件安装、显示板组件安装
	
	
	
	
	

	
	
	屏幕
	如下3类岗位中选取2类岗位形成理论试题，题型包含判断（20%）、单选（20%）、多选（20%）、填空（20%）、简答（20%）：
	——
	100
	100
	30%
	

	
	
	
	幕片贴合、幕布组装、内边框组装（含支架）、外边框组装（含支架）
	
	
	
	
	

	2
	实操版块
	引擎
	如下10类岗位中选取8类岗位进行实操评价（光机、光源各4类）：
	质量
	40
	100
	70%
	引擎、整机、屏幕分别进行实操评价，根据据不同报考内容组织现场评价

	
	
	
	前后壳体组装、透镜及TR组装、DMD组装、光导管组装及TR点胶、振镜组装、出光口弹片 扩散片波片及二项色片组装、荧光粉轮准备、散热器组装、激光器组装
	效率
	60
	
	
	

	
	
	整机
	如下6类岗位中选取4类岗位进行实操评价：
	质量
	40
	100
	70%
	

	
	
	
	下壳组件安装、引擎安装、屏蔽罩安装、TV板组件安装、电源板组件安装、显示板组件安装
	效率
	60
	
	
	

	
	
	屏幕
	如下3类岗位中选取2类岗位进行实操评价：
	质量
	40
	100
	70%
	

	
	
	
	幕片贴合、幕布组装、内边框组装（含支架）、外边框组装（含支架）
	效率
	60
	
	
	

	引擎最终成绩=引擎理论成绩*30%+引擎实操成绩*70%

	整机最终成绩=整机理论成绩*30%+整机实操成绩*70%

	屏幕最终成绩=屏幕理论成绩*30%+屏幕实操成绩*70%

	最终比赛成绩及名次，引擎、整机、屏幕三个工序，按得分进行排序



4.竞赛评判方法
4.1 评判流程
理论知识得分占技能成绩的30%；实操得分占技能成绩的70%；技能成绩得分相同的选手，按综合测评成绩高低进行排名。平板电视装配与激光电视装配各取前5名，按照成绩排名。
4.2评判方法
理论考试由工作人员根据评分规则进行判分及校验，专家评审组监督；电视组装比赛以作业质量好、所用时间短为优胜，由专家评审组监督、仲裁。

[bookmark: _Toc4405570]5.竞赛的基础设施
[bookmark: _Toc4405571]5.1设备
平板电视组装工种比赛由青岛海信视像科技股份有限公司负责提供电视组装比赛用机，激光电视组装工种由青岛海信激光显示股份有限公司提供电视组装比赛用机。
[bookmark: _Toc4405572]5.2 硬件设备要求
平板电视使用50或55寸一体边框普通直下式液晶电视相关部件；激光电视比赛用机75-100寸激光电视相关部件。
[bookmark: _Toc4405573]5.3 参赛选手的工具 
模组工序：需按环境管控要求穿戴防静电连体服、面罩、网帽、筒靴、手套。
整机工序：需穿戴防静电鞋、防静电服、防静电帽、手套。
以上工装，赛前由生产部门按要求提前准备发放。
[bookmark: _Toc4405574]6.赛场安全
6.1选手防护装备
参赛选手必须按照规定穿戴防护装备，违规者不得参赛；
6.2选手禁止携带易燃易爆物品，违规者不得参赛；
6.3赛场必须留有安全通道。竞赛前必须明确告诉选手和裁判员安全通道和安全门位置。赛场必须配备灭火设备，并置于显著位置。赛场应具备良好的通风、照明和操作空间的条件。做好竞赛安全、健康和公共卫生及突发事件预防与应急处理等工作；
6.4 赛场必须配备医护人员和必须的药品。

[bookmark: _Toc4405575]7.裁判员工作内容
7.1裁判员应服从裁判长的管理，裁判员的工作由裁判长现场指派决定； 
7.2裁判员在工作期间不得使用手机、照相机、录像机等设备； 
7.3现场执裁的裁判员负责检查选手携带的物品。违规物品一律清出赛场；比赛结束后裁判员要命令选手停止操作；监督选手交回试题、评分表； 
[bookmark: page13]7.4比赛期间，除裁判长外任何人员不得主动接近选手及其工作区域，不许主动与选手接触与交流，除非选手举手示意裁判长解决比赛中出现的问题；
7.5检查选手所带工具：按照比赛携带工具要求严格执行，仔细检查每一个参赛选手所带工具是否符合要求； 
7.6记录选手比赛时间：包括记录选手比赛期间发生的事件，如：设备材料损坏等。 

[bookmark: _Toc4405576]8.选手的工作内容
8.1选手在熟悉设备前通过抽签决定竞赛顺序和比赛用设备； 
8.2比赛前选手在各自比赛设备上进行熟悉设备，检查自己所带工具； 
8.3每选手需带齐必备设备，入场后，一律不准带离比赛工位； 
8.4比赛期间按要求完成比赛任务； 
8.5选手禁止将移动电话带入比赛工位； 
8.6在比赛期间不得使用手机、照相机、录像机等设备；不得携带和使用自带的任何存储设备； 
8.7正式比赛期间，除裁判长同意以外，选手禁止与裁判或相关人员交流；
8.8比赛期间不得接近其他选手及其工作区域，选手有问题只能向裁 判长反映； 
8.9比赛结束哨声响起以后，选手应执行完当前语句后立即停止工作，走出自己的比赛区域，除个人物品外，其他与比赛有关的物品一律不允许带出场地； 
8.10未经裁判长允许，选手不得拖延比赛时间； 
8.11参赛选手只允许在自己的比赛场地工作；
8.12参赛选手只允许使用自己的器材与工具，除裁判长同意才可向他人借用；
8.13在比赛期间参赛选手不准离开比赛场地，如果有特殊重要原因，必须通知裁判长。 

[bookmark: _Toc4405577]9.开放赛场
电视装配比赛承办方可在不影响选手比赛和裁判员工作的前提下，提供开放式场地供参观者观摩，鼓励单独设置体验区、互动区等，积极做好竞赛的宣传工作。

[bookmark: _Toc4405578]10.绿色环保
10.1竞赛任何工作都不应该破坏赛场内外和周边环境。赛场内禁止吸烟；
10.2提倡绿色制造的理念。可循环利用的材料应分类处理和收集。

[bookmark: _Toc4405579]11.安全与健康条例
11.1 每个选手都对自己的安全与健康负责。
11.2 每个选手必须保持自己的工作区域内场地、材料和设备的清洁。
11.3 使用安全眼镜，当您使用任何手动或电动工具打造芯片、污垢、灰尘或碎片时可能会损伤眼睛。
11.4 在工作中当噪音超过85分贝时，必须注意保护耳朵。
11.5 随身穿带工作服和安全鞋。
11.6 仅使用符合国际标准的工具。
11.7 在开始之前，你首先要要求裁判进行安全检查。
11.8 禁止带电进行调试工作。
11.9 所有修改必须在停机状态下进行。
11.10 在进行任何安装或维修工作前，必须确认设备处于停止状态。
11.11 禁止在比赛场馆吸烟。
11.12 参赛者必须确保工具和手的清洁 。

[bookmark: _Toc4405580]12.样题
1、单选题
（1）进行螺接作业时，螺钉锁固完成后存在歪斜现象，多数是因为（ B ）。
A. 螺刀力矩过小    B. 未三点一线锁固    
	C. 螺孔歪斜        D. 螺钉变形
（2）导致背光颜色不均的原因（ A ）
A.灯条小BIN不一致	          B. 膜片不良
C. 导光板不良               D. 胶框不良
2、判断题
（1）主板安装与电源板安装所用的手套一致 。（×）
（2）蓝色补强板全部水平插入插座底部，黑色定位线需与卡盖平齐，不得出现歪斜。（√）
3、多选题
（1）以下为常见的静电敏感器/组件的有(  ACD   ）
A．灯条	 B．膜片  C.主板、电源板   D．面板
（2）（  ABCD  ）插装后，需确认线束是否有退PIN。
A. 按键线   B. 遥控线    C. 指示灯线     D. WIFI线


                       青岛市第十六届职业技能大赛
                     海信集团赛区组委会
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